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高度≤19mm

标准时间/力矩

可选时间/力矩

30S 100Nm/

15S 50Nm/ 15S 50Nm 60S 100Nm/  /

0 90 0 36- °可调、 - °可调



AEA-20                  AEA-40               AEA-60

高度≤25mm

AEA-20 AEA-40/60

30S/200Nm 30S/400Nm 45S/600Nm

15S/100Nm
15S/100Nm
60S/200Nm

15S/200Nm
60S/400Nm

15S/200Nm

标准时间/力矩

可选时间/力矩

0 90- °可调



AEA-100\160型 AEA-2 0型5

标准式 直装式（ )  直装式（ )AEA-100/160 AEA-250

高度≤30mm 高度≤48mm

标准时间 力矩/

可选时间/力矩

30S 1000Nm/ 48S 1600Nm/ 75S 2500Nm/

15S 500Nm/

0 90- °可调



0 5 5 0. %- . %可调

大于 %1

1

2500Nm

75S
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① 调整：用手柄驱动阀门至全关位，松开标度板锁紧螺钉，调整标度板，使指针指向刻度线 （ 向），D1 0 SHUT
  并拧紧标度板锁紧螺钉。松开行程挡块 上的固定螺钉，顺时针方向转动 使之与对应的微动开关 刚D1 D1 K1
  刚发出动作响声时，停止转动 并将 的螺钉锁紧，固定行程挡块 。D1 D1 D1
② 调整：再用手柄驱动阀门至全开位，使指针指向刻度线 （ 向），松开行程挡块 上的固定螺钉，D2 0 OPEN D2
  逆时针方向转动 ，使之与对应的微动开关 刚刚发出动作响声时，停止转动 并将 的螺钉锁紧，固D2 K2 D2 D2
  定行程挡块 。D2
③ 调整：用手柄驱动阀门至全开位后，再用手柄顺时针驱动阀门往关向运行 °，然后松开行程挡块 上D3 2 D3
  的固定螺钉，逆时针方向转动 ，并使 动作发出响声，再锁定 。D3 K3 D3
④ 调整：用手柄驱动阀门至全关位后，再用手柄逆时针驱动阀门往开向运行 °，然后松开行程挡块 上D4 2 D4
  的固定螺钉，顺时针方向转动 ，并使K4动作发出响声，再锁定 。D4 D4

特别提示： 
①用户配阀后，如果阀门的全关、全开位与电动执行机构的全关、全开位不一致需进行调整，可按以上 或1
  所述方法进行。2
②出厂时调试时“关向中间位”微动开关超前“全关位”微动开关2°动作，“开向中间位”微动开关超前
 “全开位”微动开关 °动作，实际使用时也可根据控制需要进行调整。中间位微动开关动作时输出无源触2
  点信号，全关、全开位微动开关动作时控制阀门的全关和全开位置。 型机无中间位微动开关A、C、E、F
  和行程挡块。

①全关位调整：先用手柄驱动阀门至全关位，松开标度板锁紧螺钉，调整标度板，使指针指向刻度线0
  SHUT 2mm S（ 向），并拧紧标度板锁紧螺钉。再用 内六角扳手顺时针方向调整关位调节轴 ，带动行程

   挡块 顺时针旋转触发 依次动作并发出响声，在 动作并发出响声时停止调整关位调节轴 。D1 K2、K1 K1 S
②全开位调整：先用手柄驱动阀门至全开位，使指针指向刻度线 （ 向），再用 内六角扳手0 OPEN 2mm 
  逆时针方向调整开位调节轴 ，带动行程挡块 逆时针旋转触发 依次动作并发出响声，在O D2 K4、K3 K3
    O动作并发出响声时停止调整开位调节轴 。

关向中间位

开向中间位

关向中间位

开向中间位
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①用手柄驱动执行机构向中间位置运行使指针正指向 刻度线。50%
②使电位器齿轮和开度齿轮啮合好（齿轮固定螺钉朝向朝外，易于锁紧）。
③如图 ，用万用表测量电位器始端和终端阻值（电位器 脚间阻值），记下阻值 。（如无7 1、3 R
  特别要求，电位器出厂默认为 ）1K 3Ω± %
④将万用表两表笔分别接在电位器动臂（电位器 脚）和另外任意一端上，用平口起子缓缓转动2
  电位器转轴，观察万用表读数，当阻值为 时，停止调整电位器转轴，并锁紧齿轮固定R/2±2Ω
  螺钉。
特别提示：调节型（ 型机）无微动开关和行程挡块；调整时禁止调动电位器及齿轮E

0%

RV%( ）动臂

100%

①用手柄驱动阀门至全关位置并使全关位置限位开

  关（ ）动作（限位开关动作时会发出“咔嚓”K1
  声）。

②松开右侧的锁紧螺母，用内六角扳手顺时针方向

  旋转关限位调整螺钉并使调整螺钉与机械限位挡

  块刚好相抵，然后逆时针方向将调整螺钉往回旋

  转半圈，使全关位置处机械限位滞后电气限位约

  的角距离，锁定锁紧螺母。2.5°
③用同样的方法进行左侧全开位机械限位的调整。

特别提示：调试完毕后，执行机构的电气限位位置

和机械限位位置必须满足（图 ）要求。如果机械9
限位超前或重合于电气限位，将会造成执行机构电

机堵转，发热甚至导致电机烧毁。

①按制御盖内粘贴的控制回路图正确接通线路，确认无误后，打开电源。

②开关投向“关”，执行机构驱动阀门向关闭方向（顺时针）运行，直到全关位微动开关 动K1
  作，电动执行机构停转。

③开关投向“开”，执行机构驱动阀门向全开方向（逆时针）运行，直到全开位微动开关 动K３
  作 (图 中 动作，图 中 动作），电动执行机构停转。5 ３ ６ Ｋ２K
④经过以上调整，如果开度计指示状态与阀门实际位置不符，可松开标度板中央固定螺钉重新调

  整标度板位置使阀门指示正确。
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90°
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调节型（E型机）调试

1K

电源

用户接线

输入信号 输出信号

接线端子

KO

KC

KS

死区设置蓝红黑 橙粉紫

虚线框内为执
行器内部接线

用户接线

电源 输入信号 输出信号

接线端子

KO

KC

KS

死区设置蓝红黑 橙粉紫

虚线框内为执
行器内部接线

SF-LB伺服控制器

图   11

关向机械限位

全关位 全开位

开向机械限位

1、按《执行机构与阀体的安装》要求将电动执
   行机构正确安装在阀体上、并手动运转确认
   运行是否正常。

先用手柄驱动阀门至全关位，并确保此时机2、
   械限位挡块未撞到调整螺钉或箱体，然后松
   开标度板锁紧螺钉，调整标度板，使指针正

   指标度板上的 刻度线( 处)， 并拧紧0 SHUT
   标度板锁紧螺钉。

再用手柄驱动阀门至全开位，并确保此时机3、
   械限位挡块未撞到调整螺钉或箱体，如果阀

   门行程角度为 °，此时指针应正指标度上90
   的 刻度线( 处)。0 OPEN

特别提示：
① 如无特殊要求，出厂调试时执行机构 全关位

   和全开位之间行程角度为 °。用户配阀后，90
   如果阀门的全关位、全开位和执行机构的全关
   位、全开位不一致，需进行重新调整，调整时

   机械限位必须符合图 的要求。10
② 所有调节型(  )型的开度电位器均已考虑在配E
   阀调试时全开全关位可能变动导致电位器工作
   区偏移的情况，因此一般禁止用户调整电位器
   及齿轮。
③ 接线端子的接线必须按右图正确接入，以免损
   坏伺服控制器，尤其要注意：绝对不能把“电源”
   线接到“输入信号”或“输出信号”端子上。

4、伺服控制器面板说明
①按键：
● ：在“设置状态”下（即选择开关 的箭头指KO SA
  向“ ”)按下此键执行机构作开运行，松开此键，2
  电机停止。 和 同时按下，用于全开位置标定。KS KO
● ：在“设置状态”下按下此键执行机构作关运行，松开此键，电机停止。 和 同时按下，用于全关KC KS KC
  位置标定。
● ：在“设置状态”下与 、 配合，实现特定的功能。KS KO KC
②选择开关：
● ：选择输入信号正、反作用方式和设置状态，正、反作用设置时必须在通电状态下设置才有效，箭头指SA
 ( 向对应功能如下出厂时设为）：1 
  正作用 设置状态 反作用1- 2- 3-
● ：选择输入信号失效时的处理方式，箭头指向对应功能如下（出厂时设为 ）：SB 2
 阀门全开 阀门保持原位 阀门全关 1- 2- 3-
③死区值设置电位器：
  用于设置死区值。电位器开度从 ，对应死区值 （出厂时死区值设为 ）。1-10 0.5%-5.0% 1.5%
④指示灯：
● ：绿色，电源指示，伺服控制器电源端 间接入电源时灯亮；L1 N、L
● ：红色，输入信号失效故障指示，输入信号失效时灯亮；L2
● ：红色，位置检测电路故障指示，开度电位器引线开路、短路、本身损坏时灯亮；L3
● ：红色：卡涩故障指示，出现卡涩时灯亮。L4



 

 

 

调节型（E型机）调试

4mA 8mA 12mA 16mA 20mA

CLOSE 0处 2 5. 5 0. 7 5. OPEN 0处指针位置

阀门位置

输出电流

开度 %0

4mA
开度 %25 开度 %50 开度 %75 开度100%

8mA 12mA 16mA 20mA

5、设置
   使选择开关 箭头指向位置“ ”，即进入了设置状态。在设置状态下可进行行程标定、输入信号失SA 2
   效处理方式选择、死区值设置、手动操作和输出电流校正等。
①行程标定
●全关位置标定：通过按 和（或） 按键将阀门调至全关位置，先按下 键不放，再按下 键，两KO KC KS KC
  键同时保持按下约 钟，当指示灯 亮后，同时松开 和 按键， 熄灭，全关位置标定完成。4S L2 L2KC KS
●全开位置标定：作全开位置标定时必须在输入信号端加入准确的 信号。20mADC
  通过按 和（或） 按键将阀门调至全开位置，先按下 键不放，再按下 键，两键同时保持按下KO KC KS KO
  约 钟，当指示灯 亮后，同时松开 和 按键， 熄灭，全开位置标定完成。4S L2 L2KO KS
②输入信号失效处理方式选择
  选择开关 用于选择输入信号失效处理方式： 阀门全开 阀门保持原位 阀门全关。SB 1- 2- 3-
  注：选择开关 在自动运行状态下（即选择开关 拨到“ ”或“ ”时）改变仍有效。SB SA 1 3
③死区值设置
  死区值设置电位器顺时针转动，死区值增大，逆时针转动，死区值减小。电位器正面有刻度，每旋转
  一个刻度，死区值变化 。当死区值设置小于 时伺服控制器按 处理。0.5% 0.5% 0.5%
④在设置状态下通过按 或 键可对进行手动开、关操作。KO KC
、运行6

  将选择开关 拨到“ ”或“ ”位置，即进入自动运行状态。此时执行机构开度和输出信号跟随输入SA 1 3
  信号变化而变化。

注： 反作用时，输入电流为 对应阀门位置的开度为 ，此时输出电流为 ；输入电流为■ 4mA 100% 20mA 20mA
           0% 4mA对应阀门位置的开度为 ，此时输出电流为 。

    ■伺服控制器精度等级为 级，基本误差不超过 ，回差小于1 ±1% 1%
、输出电流校正7

   伺服控制器出厂时已对输出电流作过校正，一般无需客户调整。如果出现输出电流在阀门全关时不为
   或全开时不为 ，且误差大于 . ，则需调整，可按如下方法进行校正：4mA 20mA %0 5
   在输出电流端接入一 的电流表，将选择开关 拨到“ ”位置，进入设置状态。先按下 键20mADC SA 2 KS
   不放，再同时按下 两只键，当 灯亮后同时松开三只按键，即进入了 校正.观察电流表显KO KC、 L2 4mA
   示，按 键时电流增大，按 键时电流减小，将输出电流调至 。按下 键 熄灭，保KO KC KS4.00mA(±0.02) L2
   持 按下，等 再亮，松开按键， 校正完成，并自动进入 校正。观察电流表显示，使用 、KS KOL2 4mA 20mA
   键，将电流调至 。按下 键  熄灭，保持 按下，等 再亮，松开按键，输出电KC KS KS20.00mA(±0.02) L2 L2
   流校正完成， 熄灭。L2
、故障判断与处理8

   发生故障，故障指示灯亮，不同指示灯亮，代表不同的故障。
① 亮：如果输入信号小于 或大于 ，伺服控制器认为输入信号失效。测量输入信号接线端子L2  2.5mA  22mA
  间的电压，当输入信号为 时，输入信号端子两端电压应在 之间(输入信号两端电阻4～20mA 0.88～4.4V
  为 )，如果输入信号小于 (对应电流为 )或大于 （对应电流为 ），则说明输220Ω 0.55V 2.5mA 4.84V 22mA
  入信号引线有开路、短路、漏电现象发生或控制系统给出的信号有错误，如果端子间电压正常， 仍亮，L2
  可能是伺服控制器故障。
② 亮：表示位置检测电路故障。检查开度电位器引线是否开路、短路或电位器本身是否损坏。正常时电L3
  位器 两端电压应在 左右，电位器中心线与任一端电压应随电位器开度变化而变化，如果以上检查正常，4V
  仍亮，可能是伺服控制器故障。L3
③ 亮：表示运行出现机械故障。检查电机接线有无松动或开路；电机本身能否正常工作；用手柄手摇执L4
  行机 构分别向两个方向转动，检查执行机构是否有卡涩，若以上检查正常， 仍亮，可能是伺服控制器L4
  故障。
④执行机构开度与输入信号给定开度不对应或不能走满全行程
●标定全开时没有加入或加入的 信号与现场的 信号大小有差异。20mADC 20mADC
●伺服控制器上的死区值设置电位器电路故障。
  对于前两种原因，可重新按运行现场实际的 信号标定全开，若故障仍不能解决，可能是伺服控20mADC
  制器故障。
⑤输出电流与阀门开度不对应
  如果开度电位器损坏或引线开路、短路，会出现了输出电流与阀门开度不对应现象，此时 灯亮。如果L3
  排除电位器电路故障，且通过对输出电流校正后仍不能使输出电流与阀门开度对应，则就是伺服控制器
  故障。
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1、按《执行机构与阀体的安装》要求将电动执行机构
   正确安装在阀体上、并手动运转确认运行是否正常。

、参照《电动阀门的整机调试》要求对电动执行机构2
   电气限位（关限位 、开限位 ）和机械限位CLS OLS
   进行正确调整。
特别提示：
① 如无特殊要求，出厂调试时执行机构全关位和全开

   位之间行程角度为 °全关时对应输出电流为90
   ，全开时对应输出电流为 。4mA 20mA
② 开度电位器已考虑在配阀调试时全关位、全开位可
   能变动导致电位器工作区偏移的情况，因此一般禁
   止用户调整电位器及电位器齿轮。
③ 接线端子接线请按图 正确接入。12
位置发送面板说明3、

①按键：“ ”、“ ”阀门全开或全关时用于标 20mA 4mA
   定其对应的输出电流为 或 .20mA 4mA
② 指示灯：

● ：绿色，电源指示，位发器接入电源时灯亮；L1
● ：红色，位置检测电路故障指示，电位器引线开路、L2
   短路、本身损坏时灯亮。

、调试与设置4
   调试时需在输出信号端接一2 电流表。0mADC
① 电位器中间位置确定
   电位器出厂时已调好，用户无需调整。如果电位调乱，

   可按如下方法重新调试：先将执行机构开度调至 ，50%
   再将电位器齿轮与开度齿轮脱开。用手缓缓转动电位

   器齿轮，当红色指示灯 亮，表示电位器开度也为L2
   ，停止转动，保持电位器开度并将电位器齿轮与50%
   开度齿轮啮合，电位器即调试完成。调节型（ 型机）E
   电位器调乱时，在设置状态下也可按该方法重新进行
   调试。
② 全关位置标定

   将阀门调至全关位，并使关向微动开关 刚好动作CLS
   发出响声。按下“ ”键不放，绿色指示灯 熄灭，4mA L1
   等到 再亮时松开按键，全关位置标定完毕，此时阀L1
   门在全关位输出电流为 。反之，如果阀门在全关4mA
   位时，按下“ ”键，不放，绿色指示灯 熄灭，20mA L1
   等到 再亮时松开按键，全关位标定完毕，此时阀门L1
   在全关位对应的输出电流为20mA.
③ 全开位置标定

   将阀门调至全开位，并使开向微动开关 刚好动作OLS
   发出响声。按下“ ”键不放，绿色指示灯 熄灭，20mA L1
   等到 再亮时松开按键，全开位置标定完毕，此时阀门在全开位输出电流为 .反之，如果阀门在全开位时，L1 20mA
   按下“ ”键不放，绿色指示灯 熄灭，等到 再亮时松开按键，全开位标定完毕，此时阀门在全开位对应4mA L1 L1
   的输出电流为 。4mA
、输出电流校正5

   电位器出厂时已作校正，一般无需用户调整。如果出现阀门在全开或全关时的输出电流不为 或 ,且误差20mA 4mA
   大于 ，若需调整，可按如下方法进行校正：在输出信号端接一 电流表，按下“ ”键不放， 秒0 5 20mADC 20mA 2. %
   钟内再按下“ ”键，保持约 秒钟等绿色指示灯 熄灭,同时松开两只按键，红色指示灯亮，即进入 校正。4mA 1 L1 4mA
   观察电流表显示，按“ ”键电流增大，按 ”键电流减小，将输出电流调至 调好后等待20mA 4mA 4 00mA 0 02“ . (± . ).
   约 秒钟，红色指示灯 熄灭再亮，即自动进入 校正,用同样方法将电流调至 停止操作约4 L2 20mA 20 00mA ±0 02 4. ( . ),
   秒钟后，绿灯亮，红灯灭，电流校正完成，自动退回正常工作状态。进入电流校正后，如果连续 秒钟内无操作，4
   会自动进入下一步。
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